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LIEN EN FORME DE BANDE. NOTAMMENT BRACELET DE MONTRE. 
POUVANT £TRE RACCOURCl PAR DECOUPAGE 

Arrtere-plan de Tinvention 
La pr6sente invention concerne un lien en forme de bande, en particulier 
bracelet de montre, comportant & une premiere extremite un premier brin muni d'une 
boucle & ardillon et £ une seconde extremity un second brin travers§ dans son 
5 epaisseur par des trous et destin6 £ §tre attach^ de manure amovible au premier brin 
par engagement dans la boucle, chaque brin etant forme d'une bande souple 
continue, la boucle comportant deux branches laterales munies chacune d'un trou, 
une barrette transversale amovible dont les extrernites sont agencees pour s'engager 
dans les trous des branches, et un ardillon ayant une partie en ceillet engag6e de 
1 0 maniere rotative sur ladite barrette, le premier brin ayant un orifice terminal dispose 
transversalement prds d f une extremite libre du brin, pour recevoir ladite barrette de la 
■- boucle, et une encoche terminate s^tendant de ladite extr§mit6 llbre jusqu'au-dela de 
Porifice terminal pour recevoir la partie en ceillet de Pardillon. 

Hormis les bracelets, cette invention peut s'appliquer a tout type de lien 
15 comprenant une bande dont une extremite est munie d'une boucle a ardillon, 
notamment des ceintures, des sangles pour bagages et des liens analogues. 

Le terme de "brin" est utilise ici dans un sens general pour designer les deux 
parties terminates souples d'un tel lien, qui doivent se rattacher Tune & Pautre au 
moyen de la boucle montee sur le premier brin. Comme le reste du lien ne joue pas 
20 de role dans la presente invention, il peut avoir une structure differente de celle des 
brlns terminaux et notamment §tre fait d'autres materiaux. Par ailleurs, les deux brins 
peuvent etre des Elements separes et raccordes entre eux de maniere indirecte, par 
exemple, par la boTte de montre si le lien est un bracelet de montre. 

Le preambule ci-dessus correspond notamment d un bracelet de montre 
25 classique dont chaque brin est fait d'une bande continue d f un materiau souple tel que 
le cuir, un materiau syntttetique ou un materiau textile. Un tel bracelet peut s'adapter a 
des poignets de difterentes grandeurs grosseurs, mais seulement dans une mesure 
limitee. En effet, si le bracelet devait etre adaptable aussi bien d des poignets 
particulterement gros qu'& de petits poignets tels que ceux des enfants, le deuxieme 
30 brin devrait etre tr6s long et comporter une tres longue rangee de trous. Si Ton 
attache un bracelet aussi long autour d'un poignet de taille moyenne ou petite, la 
partie terminate du second brin, depassant la boucle, sera particulterement longue et 
genera le porteur. Un autre inconvenient reside dans le fait que le premier brin, de par 
sa longueur fixe, determinera une position de la boucle qui ne sera pas 
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necessairement situ6e & I'opposS de la montre, mais dSpendra de ia taille du poignet. 
Ces inconvenients conduisent les fabricants £ offrir habituellement les bracelets sans 
maillons en deux ou trois tailles differentes, ce qui complique non seulement la 
fabrication, mais aussi la gestion des stocks, la distribution et la vente. Lorsque les 

5 brins du bracelet sont des pieces moulees en matiere synth6tique, la realisation de 
plusieurs moules de differentes tailles rencherit notablement la fabrication. 

Le brevet CH 604 597 decrit une methode de fixation de la boucle au premier 
brin du bracelet, qui permet de raccourcir ce brin a une longueur adequate avant d'y 
fixer la boucle par Pentremise d'une piece metallique intermediaire formant une anse 

10 dans laquelle s'engage la barrette de la boucle (qui n'est pas du type a ardillon dans 
ce cas). Le premier brin du bracelet comporte une serie de rainures transversales 
dans sa face inferieure, tandis que la piece intermediaire en forme de pince comporte 
deux nervures capables de s'engager dans deux de ces rainures. On peut ainsi 
couper le brin & la longueur voulue, puis mettre en place la piece intermediaire en 

15 Pengageant dans les deux rainures les plus proches de Pextremit§ coup§e du brin. On 
enfile un manchon autour de la piece intermediaire pour la maintenir en place, puis on 
peut monter la boucle sur Panse precitee. Une telle construction est relativement 
compliquee et, en fait, elle est prevue pour un bracelet metallique muni d'un fermoir 
qui n'utilise pas une boucle a ardillon. 

20 La demande de brevet FR 2 532 826 (= GB 2 126 449) concerne une 

modification d'un bracelet de type classique a boucle a ardillon, consistant a ne 
prevoir qu'un seul trou dans le second brin du bracelet et ajuster la longueur du 
bracelet en deplagant la position de la boucle a ardillon sur le premier brin. A cet effet, 
Pardillon n'est pas articule sur une barrette demontable, mais sur une traverse 

25 centrale de la boucle, qui porte en son milieu un support en U renvers§ sur lequel 
Pardillon est articule. Le premier brin du bracelet comporte une rangee de trous 
centraux dans lesquels Putilisateur peut insurer selectivement Pardillon et son support 
en U pour determiner la position voulue de la boucle le long de ce brin. 

Bien entendu, avec un tel agencement I'utilisateur doit disposer de plusieurs 

30 trous centraux sur le premier brin s'il veut pouvoir ajuster a tout moment la longueur 
du bracelet. Par consequent, le premier brin traverse g§neralement toute la longueur 
de la boucle, comme le fait aussi le second brin une fois qu'il est engage dans la 
boucle. Cette forte epaisseur du bracelet dans toute la region de la boucle represente 
un inconvenient. Un autre inconvenient est que tfimporte quel r6glage de la longueur 

35 du bracelet necessite de deplacer la boucle par une manipulation qui n'est pas 
particulterement commode. 
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R6sum6 de rinvention 
L'id6e de depart de la presente invention consiste & utiliser le systeme 
traditionnel de fermeture avec boucle a ardillon sur le premier brin du lien et une 
rangee de trous dans le second brin, parce que ce systeme est le plus facile a 
5 manipuler pour effectuer un ajustement fin de la longueur du lien a chaque utilisation, 
mais a r6aliser initialement un ajustement grossier s'il le faut, par raccourcissement du 
premier brin en fonction de la grosseur de I'Slement d entourer. II devient ainsi 
possible de fabriquer des liens tels que des bracelets en une seule taille, la plus 
grande, et de raccourcir le premier brin par des manipulations simples, pouvant etre 
10 effectuees par le vendeur ou I'utilisateur lui-meme. 

Dans ce but, rinvention concerne un lien du genre indiqu§ en pr6ambule, 
caracterise en ce que le premier brin comporte une pluralite d'orifices transversaux 
supptementaires, repartis sur une certaine longueur du brin a partir de rorifice terminal 
et associes chacun a un trou allonge traversant Tepaisseur du brin et recoupant 
15 Torifice transversal associe, de sorte que le premier brin peut etre raccourci par 
decoupage le long d'une section transversale passant par Tun quelconque desdits 
trous allonges, Torifice transversal associe a ce trou devenant un nouvel orifice 
terminal pour recevoir ladite barrette de la boucle. En meme temps, comme le 
decoupage traverse ledit trou allonge, il transforme ce trou en une encoche ouverte, 
20 apte a recevoir la partie en oeillet de I'ardillon. 

Ladite section transversale associee peut avantageusement etre marquee par 
une rainure sur au moins une face du premier brin et de preference sur les deux 
faces. Cela permet d'obtenir une coupure propre bordee d'un chanfrein le long de 
chaque face du lien en forme de bande. 
25 Uinvention presente non seulement Tavantage de pouvoir offrir des liens en 

une seule taille pour une large gamme de grosseurs des Elements a entourer par un 
tel lien, par exemple pour toutes les grosseurs envisageables du poignet dans le cas 
d'un bracelet, mais en outre Toperation d'ajustement grossier par decoupage du 
premier brin est realisable par toute personne et a n'importe quel moment, comme on 
30 le verra plus loin. 

D'autres caracteristiques et avantages apparaTtront dans la description 
suivante d f un mode de realisation prefere d f un bracelet de montre selon rinvention, 
presente a titre d'exemple non limitatif en reference aux dessins annexes. 
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Description sommaire des dessins 
La figure 1 represente en perspective les deux brins du bracelet, vus de 
dessus. 
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La figure 2 repr6sente en perspective les deux brins du bracelet, vus de 
dessous. 

La figure 3 est une vue agrandie en perspective de I'extrSmite du premier brin. 
La figure 4 est une vue agrandie en perspective du dessous de la boucle. 

5 

Description d6taillee de Hnvention 
Le bracelet de montre represents dans les dessins comporte un premier brin 
1 , un second brin 2, une boucle 3 & ardillon 4 montee a une extremite 5 du premier 
brin, et un passant mobile 6 enfile sur le premier brin. 

10 Le premier brin 1 , le second brin 2 et le passant 6 du bracelet sont de 

preference des pieces mouses en matiere synthetique relativement tendre, par 
exemple en polyurethane. L'extremite arriere 1 1 , 12 de chaque brin 1 , 2 est agencee 
pour etre rattachee a une boite de montre au moyen d'une tige d'articulation, mais 
tout autre mode d'attache peut etre envisage, y compris une execution dans laquelle 

15 les deux brins 1 et 2 forment une seule piece qui enfilee par exemple dans deux 
anses de la boite de montre. Dans un tel cas, le terme "brin" designe chacune des 
deux parties terminates du bracelet. 

Comme on le voit en particulier dans la figure 3, I'extremite libre 5 du premier 
brin 1 comporte, pour le montage de la boucle 3, un orifice terminal 13 sensiblement 

20 cylindrique, qui traverse toute la largeur du brin 1 pour recevoir une barrette centrale 
14 (figure 4) de la boucle 3, et une encoche centrale 15 destinee a recevoir une partie 
en oeillet 16 de I'ardillon 4. La configuration de I'orifice 13 et de Tencoche 15 est tout a 
fait classique, c'est-&-dire que I'encoche 15 a une profondeur suffisante £ partir de 
I'extremite 5 du brin 1 pour s'etendre au-dela de I'orifice 13, Pextremite du brin etant 

25 ainsi divisee en deux branches 5a et 5b traversees toutes les deux par I'orifice 13. 
Bien entendu, si le brin 1 etait particulierement large, la boucle pourrait comporter par 
exemple deux ardillons 4 et I'extremite du brin 1 comporterait §galement deux 
encoches 15, qui ne seraient alors plus centrales. 

En reference a la figure 4, la boucle 3 utilisee dans cet exemple est r6alis6e de 

30 maniere tout a fait classique et comporte un cadre 18 approximativement 

rectangulaire comprenant deux branches laterales plates et paralleles 19 et 20, 
reltees a leurs extremes par une traverse avant 21 et une traverse arriere 22. La face 
superieure de la traverse avant 21 pr§sente de preference un creux dans lequel se 
loge la pointe de Tardillon 4. La partie en oeillet 16 de Fardillon est engagee de 

35 mantere rotative sur la barrette 14, qui est une barrette classique a ressort du type 
utilise pour attacher des bracelets d une boite de montre, les pointes rdtractables de 
cette barrette 6tant engag6es chacune dans un trou 23 de la branche correspondante 
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19 ou 20, de sorte qu'on peut facilement monter et ctemonter la barrette 14 et I'ardillon 
4 de la boucle. 

Ainsi, pour monter la boucle 3 sur Pextremite 5 du premier brin 1, on place la 
partie en oeillet 16 de Tardillon 4 dans I'encoche 15, on insure la barrette 14 a travers 
5 I'orifice terminal 13 et I'ceillet de Pardillon, puis on place le cadre 18 de la boucle de 
fagon que ses branches laterales 19 et 20 repoussent les pointes a ressort de la 
barrette 14 jusqu'a ce que celles-ci s'engagent d'elles-mSmes dans les trous 23. Pour 
d§monter la boucle, il suffit d'engager un outil pointu dans Tun des trous 23 pour 
repousser la pointe de la barrette 14 et d6gager ainsi le cadre 18, puis on peut 

1 0 enlever la barrette et I'ardillon. 

Pour permettre un ajustement grossier de la longueur du bracelet et en 
particulier du premier brin 1 , celui-ci comporte plusieurs orifices transversaux 
supplementaires 25a £ 25f, semblables a I'orifice 13, et une rangee de plusieurs trous 
centraux 26a a 26f qui traversent l'6paisseur du brin 1 , chacun de ces trous recoupant 

1 5 I'orifice transversal qui lui est associe de la meme fagon que I'encoche 1 5 recoupe 
I'orifice terminal 13. Chaque trou central 26a a 26f a une forme allongee, de 
preference rectangulaire, sensiblement de meme taille que I'encoche 15, et il est 
aligne avec cette encoche pour pouvoir servir a son tour d'encoche terminale si Ton 
coupe le bracelet comme on le decrira ci-dessous. 

20 Une section transversale de decoupage est associee a chacun des orifices 

transversaux 25a a 25f et traverse le trou central correspondant 26a a 26f . Dans la 
figure 3, on a represents par des lignes 27a et 27b deux de ces sections 
transversales prevues pour le decoupage. La position de ces sections est indiquee a 
I'utilisateur par une petite rainure en 28a, 28b a profil en V sur la face superieure 29 

25 du brin 1 et par une rainure transversale plus large 30a, 30b sur la face inferieure 31 
du brin. 

De preference, les orifices transversaux 25a a 25f et les sections transversales 
de decoupage associees sont regulferement espaces le long du brin 1 sur une 
longueur L a partir de Textremite 5, par exemple selon un pas d'environ 1 cm, qui est 

30 largement suffisant pour un ajustement grossier de la longueur du brin. Ainsi, si le 
premier brin 1 tel qu'il est mis en vente s'avere trop long pour Tutilisateur, notamment 
parce que la boucle 3 ne se trouve pas £ FopposS de la boTte de montre sur le poignet 
de I'utilisateur, ce dernier peut facilement d§monter la boucle 3 comment on Pa decrit 
plus haut, couper une longueur adequate de Textremite du brin 1 au moyen d'un 

35 couteau, par exemple sur la section transversale 27b representee a la figure 3, 
formant ainsi une nouvelle extremite du brin dans laquelle le trou central 26b est 
ouvert et constitue une nouvelle encoche, similaire a Tencoche terminale 15, pour 
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recevoir ia partie en oeillet 16 de I'ardillon 4. II ne reste plus qu'£ insurer la barrette 14 
de la boucle dans le nouvel orifice terminal 25b et & mettre en place le cadre 18 de la 
boucle comme on I'a d£crit plus haut. 

De mantere classique, le second brin 2 du bracelet comporte une partie 

5 terminate 32 pourvue d'une rangee longitudinale de trous 33 et destin§e a etre 
engag6e dans la boucle 3 pour attacher un brin a I'autre de mantere amovible. 
Comme avec un bracelet de montre traditionnel, I'utilisateur peut choisir dans quel 
trou 33 il va engager I'ardillon 4, ce qui permet un r6glage fin de la longueur du 
bracelet par rapport au perirrtetre du poignet. Grace a I'ajustement grossier permis par 

10 la possibility de raccourcir le premier brin 1 , la rangee de trous 33 peut etre plus 

courte que dans un bracelet traditionnel. Ceci represente non seulement un gain sur 
le plan de Pesthetique, mais laisse aussi une plus grande longueur d6pourvue de 
trous dans la zone 34 situee entre I'extremite arrtere 12 du second brin et la rangee 
de trous 33. On peut alors plus facilement installer dans cette zone 34 certains 

15 elements additionnels decoratifs ou fonctionnels, par exemple des circuits 6lectriques 
cooperant avec ceux d'une montre electronique. 

Les moyens permettant Tajustement de longueur du premier brin 1 , c'est-a-dire 
les orifices 25a a 25f, les trous 26a a 26f et les rainures 28a, 28b, 30a et 30b, sont 
particulierement faciles a realiser par moulage lorsque le brin du bracelet est une 

20 piece moulee en matiere synthetique. Cependant, des moyens similaires peuvent 
aussi etre r6alises, notamment par d6coupage, dans des liens ayant une structure 
differente, par exemple avec un noyau en matiere synth§tique ou autre, revetu de cuir 
ou de textile sur ses deux faces. 

On notera aussi que les brins realises selon la presente invention pourraient 

25 former seulement les parties terminates d f un bracelet dont le reste aurait une autre 
structure, par exemple une structure metallique ou en cuir ou en materiaux textiles. 
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REVEN PI CATIONS 

1 . Lien en forme de bande, en particulier bracelet de montre, comportant a 
une premiere extremite un premier brin (1) muni d ! une boucle (3) & ardillon (4) et a 
une seconde extremite un second brin (2) traverse dans son epaisseur par des trous 
(33) et destin§ d etre attach^ de maniere amovible au premier brin par engagement 

5 dans la boucle, chaque brin etant form6 d'une bande souple continue, la boucle (3) 
comportant deux branches laterales (19, 20) munies chacune d'un trou (23), une 
barrette transversale amovible (14) dont les extremites sont agencees pour s'engager 
dans les trous des branches, et un ardillon (4) ayant une partie en oeillet (16) engagee 
de mantere rotative sur ladite barrette (14), le premier brin (1) ayant un orifice terminal 

10 (13) dispose transversalement pres d'une extremite libre (5) du brin, pour recevoir 
ladite barrette de la boucle, et une encoche terminate (15) s'etendant de ladite 
extremite libre jusqu'au-del£ de Porifice terminal (13) pour recevoir la partie en oeillet 
de Pardillon, 

caracterise en ce que le premier brin (1) comporte une pluralite d'orifices 
15 transversaux supptementaires (25a-25f) repartis sur une certaine longueur du brin a 
partir de Porifice terminal (1 3) et associes chacun a un trou allonge (26a-26f) 
traversant Pepaisseur du brin et recoupant Porifice transversal associe (25a-25f), de 
sorte que le premier brin peut etre raccourci par decoupage le long d'une section 
transversale (27a, 27b) passant par Tun quelconque desdits trous allonges, Porifice 
20 transversal (25a-25f) associe a ce trou devenant un nouvel orifice terminal pour 
recevoir ladite barrette de la boucle. 

2. Lien selon la revendication 1 , caracterise en ce que ladite section 
transversale associee a chaque trou allonge (26a-26f) est marquee par une rainure 
(28a, 28b, 30a, 30b) sur au moins une face (29, 31) du premier brin. 

25 3. Lien selon la revendication 1 , caracterise en ce que chaque trou allonge 

(26a-26f) s f 6tend de ladite section transversale associee jusqu ! au-dela de Porifice 

transversal assocte (25a-25f). 

4. Lien selon la revendication 1, caracterise en ce que les brins (1, 2) sont 

en matiere synthetique, notamment en polyur6thane. 
30 5. Lien selon Pune des revendications precedentes, caracterise en ce que 

le premier brin (1) est une piece moutee. 
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